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海天MA/f系列
高速包装行业注塑机

MA/f系列应用领域

MA/f系列优势

对于塑料制品，客户期望的是多种多样的选择和物美价

廉。要想在包装行业立于不败之地，塑料制品厂商必须

在保证产品质量的同时做到低成本，提升市场竞争力。

塑料包装容器趋于薄壁化，以适应环保及节能的要求。

因此，快射速成型和大批量生产是薄壁塑料包装成型的

主要特点。为顺应这一趋势，海天坚持不懈地寻求机械

工程和成型工艺方面的优化解决方案，研制更高性价比

的包装行业注塑机。

食品包装
针对快速消费品行业的塑料包装类产品，提供高效优质的应用方案，机器具备500mm/s的最大注射速度，可生
产更薄、更轻、更稳定的产品。如快餐盒、饮料杯、冰激凌盒、一次性餐具等。可另选配相应的产品堆叠、薄膜
包装、印刷和纸箱包装等自动化周边设备。

药品包装
针对圆筒系列产品，提供精确的流量控制。如圆筒、药瓶等。

民品包装 
针对流长比较大的薄壁产品，即使使用混合料也能满足较短生产周期和长时间连续生产，可实现高度的工艺稳定
性。如提桶、花盆、收纳箱等。

物流包装
针对价格敏感的细分市场，提供更高效更节能的应用方案。如扎带等。

海天高速包装行业注塑机系列，让薄壁容器的生产获得

高效率和低成本双重效益，在追求精准、高速、自动化

的工业生产中，为客户带来更丰厚的利润。

MA/f系列高速包装机广泛适用于包装产品的各个领

域，如饮料杯、酸奶杯、冰淇淋盒、便当盒、碗、保鲜

盒、刀叉、瓶盖、手机电池盖、医疗包装等，以先进技

术保证机器的高性能。

■  强劲动力输出

■  快速响应能力

■  稳定可控的注射

行业趋势
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共创卓越 50多年的行业制造经验

■  高刚性合模机构

■  专用高效螺杆

■  可整合自动化集成方案



高刚性合模机构
特别设计的合模系统，零泄露

管路密封保证锁模力稳定可控，

同时具有极短的锁模时间和快

速开模能力

稳定可靠的注射部件
主要移动部件采用直线导轨支

撑，更低的摩擦系数，更高的

运行精度和更少的能耗

高效率加热控制
加热控制的高响应性 , 加热回路

固态继电器控制

高刚性模板结构
针对薄壁包装类产品特性，对

模板做了特别加强设计，刚性

加强，变形小

海天MA/f系列
高速包装行业注塑机

创新型 V 型曲轴机构
五支点大斜排角度压中心合模

机构，保证合模力均匀传递到

模具中心，减少模具变形，强

化的模板保证机构使用寿命

快速响应能力
双缸平衡注射装置，低摩擦直

线导轨支撑，实现最高射速度

500mm/s

强劲动力输出
优化动力输出，使注射过程更

加稳定可控，快速响应能力大

大减少注射过程中的冲击

高速包装行业解决方案
MA/f高速包装系列注塑机，为顺应高效

率、高质量的塑料包装制品而生。它全面

提升设计平台，针对短周期快速成型中机

器漏油、机械寿命不足等问题进行了大幅

设计改良，通过现代化加工工艺并采用先

进的注射控制方式，确保整机达到高效率

的响应、高度稳定的性能。

高速包装机电控
高性能电抗滤波，全方位的

EMC 方案
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整机总览 卓越的性能



海天MA/f系列
高速包装行业注塑机

图片①
定制特种钢拉杆，强化安全设计，满足超高周期使用。 

图片②
高精度比例方向阀，保证模板稳定精确定位。 

图片③
采用零泄漏合模封闭阀保持稳定锁模力，并建立足够液压刚
度提高锁模过载能力。 

图片④
高刚性压中心模板减少锁模变形。 

图片⑤
低摩擦直线导轨，保证模板的平行度，同时减少运行能耗;
特殊动模板支撑结构增强刚性，保证上模后模板垂直度。
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合模单元

高刚性V型曲轴机构
优化设计的斜排五支点双曲肘式的锁模结构，采用V型曲轴机构可确保模具安装区
域中心的最佳力传递以及锁模力的均匀分布，提高开合模高速响应，缩短开合模周
期。

采用石墨铜套，使得曲轴和拉杆的润滑效
果得到极大提升，增加了零件寿命，并使
得整机更为整洁。
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高强度，高效率
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注射单元
海天MA/f系列

高速包装行业注塑机

图片①
加强射台刚性，减小注射时变形，提高注射精度。
 
图片②
配备精密旁路过滤器，提高油液清洁度，降低液压元件的
磨损，延长液压元器件及机器使用寿命。
 
图片③
超高速、低噪音、高效率全新内啮合齿轮泵，强劲输出能
力。 

图片④
双缸动平衡稳定高速注射，直线导轨支撑提升运行精度。

注射单元优化设计

双缸平衡注射座，采用低阻力注射油缸，配备卓越的控制系统，具有可靠的定位精度，高速及高响应
能力；针对包装行业优化塑化系统，采用高塑化能力的专用螺杆，确保熔料既优质又高效。
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高速度，高响应



海天MA/f系列
高速包装行业注塑机数据分析 低能耗，高性能

在强劲动力支持下，MA/f 最高注射速度超过 500mm/s，

经过优化的动力输出，使注射过程高速稳定可控。

伺服电机的精密特性与内啮合齿轮泵的精密特性叠加，并

通过高灵敏度的压力反馈装置形成闭环，注射重复精度可

达 3‰，相比传统液压机表现出更强的注射稳定性，成型

产品的合格率大幅提高。

MA/f 采用第 6 代伺服控制系统，能带来更多节能效益，相

比传统定量泵机器，节能效率达到 50% 以上。
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采用第 6 代伺服控制系统，伺服电机比例输出液压油，

避免多余热量产生，温升低，相比传统注塑机可节省用电

20%--80%。
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采用大斜排角压中心设计，并配合高刚性模板，控制机构变形以保证制品成型质量；MA/f 系列具有非常小的机构变形，

适应薄壁高精度产品成型。
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合模机构受力分析

模板应力分析

针对包装产品领域特别设计的高刚性模板，经有限元软件分析，平均变形量较普通系列注塑机减小 30% 以上 ，有效的提

高制品的精度。

定模板 动模板

图示中数值越小，变形越小

MA/f合模

第一代压中心合模

传统合模



海天MA/f系列
高速包装行业注塑机多元化应用

超级应用扩展包 自动化应用方案

12 13图片①
海天节能加热技术：比传统加热圈节能30%-70%。 

图片②
预塑联动功能：提升产品生产周期。 

图片③
合模比例阀升级：开合模速度更快、精度更高。 

图片④
气动喷嘴：无流延、封胶可靠，产品更稳定。 

图片⑤
冷却水24进24出：提升冷却效率。

XTA系列高速伺服机械手
集成周边辅机自动化
生产案例：刀叉勺取件打包自动化
生产要求：1出16，50pc自动封装

XTS系列侧取叠模贴标
集成周边输送线
生产案例：保鲜盒侧取叠模贴标
生产要求：2盒+2盖

XTS系列侧取贴标
集成周边输送线
生产案例：奶茶杯侧取贴标
生产要求：1出8
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技术参数
海天MA/f系列

高速包装行业注塑机2700-5500kN

注射装置 

螺杆直径 mm

螺杆长径比 L/D

理论注射容量 cm3

注射重量 (PS) g

注射压力 MPa

注射速率 (PS) g/s

注射速度 mm/s

螺杆最大转速 rpm

合模装置

锁模力 kN

移模行程 mm

拉杆间距 HxV  mm

最小模厚 mm

最大模厚 mm

顶出行程   mm

顶出 力 kN

其它

系统压力 MPa

油泵马达 kW

电热功率 kW

油箱容积 l

外型尺寸（LxWxH） m

机器重量 t

MA2700/f

 780 980

 50 55

 25 25

 471 617 

 429 562

 162 161

 916 1092

 500 500

 0-300 0-300

2700

560

560x560

220

600

150

62

21

 32+32 38.5+38.5

28

650

6.8x1.75x2.5
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MA3000/f

 780 980

 50 55

 25 25

 471 617

 429 562

 162 161

 916 1092

 500 500

 0-300 0-300

3000

600

620x620

250

650

150

62

21

 32+32 38.5+38.5

28

650

7.2x1.75x2.5
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MA3800/f

 980 1280

 55 60

 25 25

 617 791

 562 720

 161 160

 1092 1241

 500 500

 0-300 0-280

3800

700

670x670

300

710

160

110

21

 38.5+38.5 38.5+38.5

40

680

8.0x1.8x2.5
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MA4500/f

 980 1280

 55 60

 25 25

 617 791

 562 720

 161 160

 1092 1241

 500 500

 0-300 0-280

4500

720

730x730

300

750

160

110

21

 38.5+38.5 38.5+38.5

40

780

8.2x2.0x2.5

25

MA5500/f

 1280 1680

 60 65

 25 25

 791 1068

 720 972

 160 159

 1241 1538

 500 500

 0-280 0-250

5500

760

820x820

350

850

180

158

21

38.5+38.5 45+45

45

960

8.5x2.1x2.5

30

本公司保留修改技术参数的权力，恕不另行通知。
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65 65 65

64XM20 L45

65

68XM20 L45

65

96XM20 L45

模板正面尺寸


